


ANa Profiller........cei e 1
Yardimcl Profiller.........cooiie e, 2
Detay Profiller ... 3-4
Yardimci Malzemeler ... 5
Destek Saclari ve Atalet Momentleri...........ccccceeeee. 6
Aksesuarlar - Metal Pargalar.............ccccoocoeeieeenenn. 7
Aksesuarlar - Kilitler ..., 8
Aksesuarlar - Kollar..........cccooceeeeiiiiieiee e, 9
Kesim OIgl TabloSU .......c.cvvveceeeeeeeeceeieeeceeie s 10
Profil KeSiM.....ooooiiiee e 11-12
Su Tahliyesi ....eveeieieeeeee e 13-14
Kasa Orta Kayit Hazirlama ........cccoocoeeiineniieeeeen, 15
Kanat Orta Kayit Hazirlama ........cccccocoeiiiiinnneen, 16
Kilitli Kapi Orta Kayit Hazirlama............ccccoveeenneee. 17
Disa Acilir K. Kapi Orta Kayit Hazirlama ................ 18
Destek Saci Uygulamalart.........cccccoeviieeeniiiiieennnnns 19
Kaynak ve Kaynak Kurallari ........ccccocoeeeiiiiiiinnnnns 20
Kose Temizleme Kurallari ..., 21
Kasa - Orta Kayit Montaj........ccccceeeveiinieninieeeeen, 22
Kanat - Kanat ici Orta Kayit Montaj......................... 23
Cift Kanat A¢ilim Kanat Hazirlama..............ccceeeneee. 24
Cift Kanat Acihm, Kilitli Kapi Hazirlama................... 25
Kasa Kanat Montaji........ccceeeiiiiieiiiiiiececeieeeees 26
Vasistas Kasa Kanat Montaji .........ccccceeviieeeeenen. 27
Kasa Kilitli Kapt Montajl ..........ccoeeeeiiiiiiieiiiiiieeeees 28
Kilitli Kapi ispanyolet ve Kilit Montaji....................... 29
Kilitli Kapi ici Orta Kayit Montaji...........ccceuevveenee. 30
Cift Kanat, Tek Acilim Pencere Montaji .................. 31
Gift Kanat, Cift Aciim Pencere Montaj................... 32
Cift Kanat Agilim Kilitli Kapt Montaji.........ccccoceeeeeene 33
Cift Acilim Sistemi Aksesuar Segimi ............ccoueeee. 34
Cift Kanat Agilim Aksesuar Segimi.........c.cceveerneene 35
Cift Ag. isp. Montaji Kanat Hazirlama........... 36-37-38
Cift Ac. Isp. Montaji Kasa Hazirlama ...................... 39

Cift Ac. Isp. Kasa Kanat Montaji ........................ 40-41

Conta ve Conta Takma .......cocoeevvirieniiieee e 42
Lambri Kesme ve Takma ........cccoceeviieeiiieiiiieeeen, 43
Gita Kesim ve Montaji.......cocceveiieeiiieeeniec e, 44
O. Kayit Baglantisinda Kullanilan Vidalar ............... 45
imalatta Kullanilan Vidalar ............cccccceeuevevevevenennee. 46
CGita Uygulamalar ........ccccoeeieiiieneieeee e 47
Kasa Kanat Uygulamasi..........cccoeeeeiiiiieeiiiiiieeeenns 48
Orta Kayit'tan Kasa - Kanat Uygulamasi ................ 49
Kanat'tan Kasa - Kanat Uygulamasi ...........cccceeu.ee.. 50
Kasa - Kilitli Kapi Uygulamasi .........ccocceeeiiiiieenenns 51
Kasa Kaldirma Uygulamalari ........c.ccccceeiiiieennnns 52
90° Kése Donus Uygulamalar ..........ccoccvevevrcieennenne 53
Kanat Adaptdr Uygulamalari .........ccccocoeeeeiiiiieenenns 54
Kilitli Kapi Adaptér Uygulamalari.........c.ccceevveeennen. 55
Acili Dénis Boru - Adaptér Uygulamalari .......... 56-57
Universal Bag Profili Uygulamalari...........ccccc......... 58
60 x 100 Griyaj Uygulamalari..........ccccoeveeeencceennnen. 59
Midi Griyaj Uygulamalar ...........ccccooieeiieniiceen. 60
Yeni Pencere Pervazi Uygulamalari ....................... 61
ic Parapet Uygulamalari.............c.ccccueueuereverenenne. 62
Dis Denizlik Uygulamalari ..........ccocceeivieeiiienenneenns 63
Sifir Pervaz Uygulamalari ........ccoccceveviiiieeenniineenn. 64
Asimetrik T ve Tirnakh T Uygulamalari................... 65
Orta Kayit'tan (Binili) Kasa Uygulamalari................ 66
Kasa Taban Montaj Uygulamalari...........cccccveeeenns 67
Orta Kayit ve Kanat Uygulamalari............cccccceeennee. 68
Orta Kayit ve K. Kapi Uygulamalari .............cccee.e... 69
Orta Kayit ve D. A. K. Kap! Uygulamalari ............... 70
Orta Kayit, Kanat ve K. Kapi Uygulamalari............. 71
Kilitli Kapi ve Esik Uygulamalari.............ccccoecveeeenes 72

Destek Saci Kalinhgina Gére Kanat Boyut Limitleri

B Tipi Pencere Profili...........cccooriiiiiiiiiiiiceee, 73
A Tipi Pencere Profili........cccoooeiiieiineeee 74
A Tipi Kapt Profili.......occeeeeii e 75




ANA PROFILLER s75

Kasa Profili Orta Kayit Profili
1.453 gr/mt 1.486 gr/mt
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Kanat Profili Damlalikh Kanat Profili
1.430 gr/mt 1.490 gr/mt
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ice Acilir Kilitli Kapi Profili Disa Acilir Kilitli Kap1 Profili
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Kanat Adaptor Profili Kanat ici Orta Kayrt Profili
1.330 gr/mt 1.400 gr/mt
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s75 YARDIMCI PROFILLER

Tek Cam Cita Profili
(5 mm) 335 gr/mt

=

Cift Cam Cita Profili
(24 mm) 255 gr/mt

E

Bag Profili
112 gr/imt

Acili Dénls Boru Profili
1.180 gr/mt
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Acili D6nuls Adaptor Profili
680

80 gr/mt

27.2

Kasa Kaldirma (40 mm) Profili

1.050 gr/mt
[ 2

Kasa Kaldirma (15 mm) Profili

649 gr/mt
D
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Cift Cam Cita Profili
(20 mm) 275 gr/mt

Ug Cam Cita Profili (32 mm)
225 gr/mt
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Cita Kanal Kapama Profili
31 gr/mt ($)

40

:

Pervaz Dayama Profili Sifir Pervaz Profili
125 gr/mt 243 gr/mt
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135° Dénus Profili
746 gr/mt

64.75




DETAY PROFILLER-1 S75
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s75 DETAY PROFILLER-2

65

100

Yeni Pencere Pervaz Profili

75
]l

67.5

]
[

OC i e

100

Kapi Pervaz Profili

40

100

Eski Pencere Pervaz Profili

[m] I I I I I I I I

I I I ©

170

170’lik Pervaz Profili

100

100 mm Lambri Profili

=]
-

18

150

()
U

150 mm Lambri Profili




YARDIMCI MALZEMELER s75

Kanat Adaptér Profil Kapaklari (Ust - Alt)

Dis Denizlik Profil Kapaklari (Sag - Sol)
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ic Parapet Profil Kapaklari (Sag - Sol)




s75 DESTEK SACLARI VE ATALET MOMENTLERI
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Kasa, Kanat, Orta Kayit, Kanat Adaptér ve
40 mm Kasa Kaldrma Profili Destek Saci

SAC KALINLIGI
1.0 mm 1.25 mm 1.5 mm 2.0 mm
Ag|r||k W= 690 gr/mt |W= 830gr/mt |W=1020 gr/mt [W = 1350 gr/mt
Ag|r||k X0=17.28 mm X0=17.25 mm X0=17.23 mm X0=17.17 mm
Merkezi |yo- 952 mm Yo= 9.56 mm Yo= 9.61mm Yo= 9.70 mm
Atalet Ix= 0.744 cmk Ix= 0.910 cmk Ix=1.067 cm& Ix= 1360 cmb
Momenti |- 1661 cms ly=2.033 cmb | ly=2389cmb | ly= 3.055 cmk
|
=
~
11

11'lik Mentese Destek Saci

Kalinlik (mm)

Destek Saci

Agirlik (gr/m)

90° Kése Dénus Profili

Kalinlik (mm) Agirlik (gr/m)

50

LA Kilitli Kapi ve D.A.Kilitli Kapi

Destek Saci
SAC KALINLIGI

1.0 mm 1.25 mm 1.5 mm 2.0 mm
Atk |w= 1160 gr/mt |W = 1400 gr/mt |W = 1720 gr/mt | W = 2.040 gr/mt
Agirhk X0=15.00 mm X0=15.00 mm X0=15.00 mm X0=15.00 mm
Merkezi | Yo=2823mm | Yo=2824mm | Yo=2825mm | Yo= 2826 mm
Atalet Ix= 4123 cmk Ix= 5.042 cmé Ix=5.928 cmk Ix= 7.608 cmk
Momenti | ly= 2.384 cm& ly=2.909 cmk ly= 3.410 cmk ly= 4346 cmk

28

Acili Dénls Boru Profili

Destek Saci

Kalinlk (mm) Agirhk (gr/m)

Yeni Kanat Adaptér Profili
(Hareketli Orta Kayit Profili)
Destek Saci

Kalinhk (mm) Agirlik (gr/m)

1.00
1.20
1.50
2.00

wn
~

1.00 199 1.00 1.197
1.20 245 1.20 1.496
1.50 289 1.50 1.795
2.00 383 2.00 2.394
1 1.25
125 — - <—;i
B ] ——
2
25 ‘
Y T o
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30 mm Kasa Kaldirma Profili

Destek Saci

Kalinlik (mm)
1.00

1.20
1.50
2.00

Agirlik (gr/m)

768
953
1.134
1.488

60 mm Kasa Kaldirma Profili

Destek Saci

Kalinhk (mm) Agirhk (gr/m)

1.00
1.20
1.50
2.00

706
878
1.050
1.387

1.194 1.00 578
1.493 1.20 723
1.792 1.50 868
2.389 2.00 1.157
33 2

Y. Kasa Kanat Y. Orta Kayit

Destek Saci Destek Saci
30
Y. Kilitli Kapi




AKSESUARLAR-METAL PARCALAR s75
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s75

AKSESUARLAR-KILITLER
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AKSESUARLAR-KOLLAR S75
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s75

KESIM OLCU TABLOSU

PROFIL KESIM OLCUSU HESAPLAMA TABLOSU

KASADAN KASADAN ORTA KAYITTAN
KASAYA ORTA KAYITA ORTA KAYITA
KASA +6 X X

KANAT 74 -46 -18

KILITLI KAPI -74 -46 -18

ORTA KAYIT -90 -62 -34
KANAT iCi ORTA KAYIT -186 -158 -130
KILITLI KAPI iCi ORTA KAYIT -264 -236 -208
SABIT CAM -106 -78 -50
KANAT iCi CAM -202 -174 -146
KILITLI KAPI iCi CAM -280 -252 -224

YENi ADAPTORLU KANAT -75 (/2) -47 (/2) -19 (/2)

Kasadan Kasaya

Kasadan Orta Kayita

Orta Kayittan Orta Kayita

Kanat Genisligi

Kanat Genisligi

10




PROFIL KESIM s75

islem Tanimi

1- Kasa profil kesimi (452)

2- Dz kanat profil kesimi (45°)

3- Damlalikli kanat profil
kesimi (45°)

4a- Ortoa kayit profil kesimi

“\
RV

4b- Kanat ici orta kayit profil
SN J0d kesimi (909)
5- (Pé%rg?t adaptor profil kesimi




s75

PROFIL KESIM
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Kilitli kapi profil kesimi (45°)
Disa acilir kilitli kapi

profil kesimi (45°)

Cift cam ¢itasi profil kesimi

- Tek cam citasi profil kesimi
10- 24 mm cift cam ¢itasi profil

kesimi

11- Ugli cam ¢itasi profil kesimi
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SU TAHLIYESI s75

Islem Sirasi Su Tahliye Kanallari Adet Belirleme
1- Su tahliye kanallari kasa alt yataylarina, kanal alt C <500 ise 1 kanal
yataylarina ve orta kayit yataylarina agilir. 500 <C < 1000ise 2 kanal
2- I¢ ve dis kanallar birbirlerinden 7 cm kagik agilir. 1000 < C <2000 ise 3 kanal
3- Kanallar agilirken 60?lik egimin olusmasina 6zellikle dikkat edilir. 2000 < C ise 4 kanal
15 100 3- Intiya¢ dogdugunda, genellikle kuzey-gliney cephede vakum
<~ delikleri agilr.
10 10 10 10 4- Montaj sonunda tahliye kapatma kapaklari (rizgarlik) takilir.
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SU TAHLIYESI

s75




KASA ORTA KAYIT HAZIRLAMA

islem Sirasi

1- Orta kayit kertmesi yapilir.

2- Destek saclari kesilir.

3- Destek saclari vidalanir.

4- Destek saci vidalamasi iki ucdan 15 cm birakacak sekilde
icten baslanmalidir.

5- Her metrede en az 3 adet olacak sekilde vidalama yapllir.

Orta Kayit Kertme Sekli

Orta kayidin kertilmesini saglayan
bicaklar, profil Resim 1’deki gibi
sekillendiriimelidir.

/]

lle

300~400
Vidalar fiks cam tarafindan atilacaktir.
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s75

KANAT ORTA KAYIT HAZIRLAMA

A (KANAT KESIM BOYU)

DESTEK SACI KESIM BOYU= A-160

fimy

Y

@ —

120

Su Tahliye Kanallari Adet Belirleme

C < 500 ise 1 kanal
500 <C < 1000ise 2 kanal
1000 < C ise 3 kanal

300 ~ 400
@

islem Sirasi

- Su tahliye kanallari makina ile agilir.

- Destek saclari kesilir, capaklari temizlenir.

- Destek saclari profilin pasif tarafindan vidalanir.

- Kol yeri delikleri makina ile delinir.

- Ispanyolet gébek kanali agilir.

- Kanat ici orta kayit varsa, orta kayit kertmesi yapilir.
- Orta kayit destek saci vidalanir.

NO TR WN =

16.2

60

32 70 ISE L0
I
[ 1 3
| = [ = ) g
T ] =
‘ DESTEK SACI KESIM BOYU= B-10 ‘
B
Q)
i iy
A - AKESIT B-BKESIT

285

Su Tahliye Kanali Agma Sekli

Su tahliye kanallari, Resim 1’deki
gibi su tahliye kanali agma makinasi
yardimi ile agilir.

Orta Kayit Kertme Sekli

Orta kayidin kertilmesini saglayan
bicaklar, profili Resim 6’daki gibi
sekillendirmelidir.

60

A - DETAYI




KILITLI KAPI ORTA KAYIT HAZIRLAMA

s75

A (KANAT KESIM BOYU)

DESTEK SACI KESIM BOYU =A - 240

120

g
' g
Bv vB
olNIE
g[ | o1s
1
- [
| NN~ 014
= |
* Kol Eksen Mesafesi
0, 32 70 32 32
130 32 70 0
[ ==
= T = .
b
g | ] :
)
— 11T T
10 32 70 32 32 70 32 10
B - B KESITI

[
E

|

(*) Kol eksen mesafesi firmalara ve kilit
tdrlerine gére degistigi i¢in 6l¢l, kullanilan
kilit Gzerinden alinmalidir.

A - DETAYI

islem Sirasi

1- Kanat ve kanat igi orta kayit yataylarina su tahliye
kanallari agilir.

2- Destek saclari teknigine uygun kesilir.

3- Destek saclari en az iki vida ile vidalanir.

4- Kol yeri delikleri delinir. Bu bdlgede destek saci tek
parga olmalidir.

5- Kanat profiline ispanyolet gébek kanali agilir.

6- Kanat ici orta kayitin her iki ucundan kertmesi yapilir.

3.9 x 19 YHB MATKAP UCLU VIDA

-

T

180

16.2

17



s75 DISAACILIR KILITLI KAPI ORTA KAYIT HAZIRLAMA

A (KANAT KESIM BOYU)

DESTEK SACI KESIM BOYU = A - 240 |

1000

islem Siras

1- Kanat ve kanat ici orta kayit yataylarina su tahliye
kanallari agilir.

2- Destek saclari teknigine uygun kesilir.

3- Destek saclari en az iki vida ile vidalanir.

4- Kol yeri delikleri delinir. Bu bdlgede destek saci tek

1
[
I A I parca olmalidir.
RS ¢
1 > 5- Kanat profiline ispanyolet gébek kanali agilir.
| U | n 6- Kanat ici orta kayitin her iki ucundan kertmesi yapilif.
)
1 ®
v 3.9 x 19 YHB MATKAP UCLU VIDA
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(*) Kol eksen mesafesi firmalara ve kilit @
tlrlerine gére degistigi icin &l¢u, kullanilan
kilit Gzerinden alinmalidir. - J
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DESTEK SACI UYGULAMALARI s75

Diiz Kanat Profili

Orta Kayit Profili




s75 KAYNAK VE KAYNAK KURALLARI

1- Kaynak, PVC profil igin 6zel olarak Uretilmis olan kaynak makinalarinda yapilir. Kaynak makinalarinda bu islem, kaynak yapilacak olan
profil ylzeylerinin isiticili bir kaynak plakasi yardimiyla isitilarak birbirleri (izerine bastiriimalari ve bekletiimeleri sonunda gergeklestirilir.
Kaynak plakasi sicakhgi 240 - 280°C arasindadir.

2- Kaynak yapilacak olan profillerin kaynak esnasinda sekillerinin bozulmamasi ve ddnmemeleri i¢in kaynak dayama plakalari kullaniimalidir.
Kaynak dayama plakalarinin sekil ve élgileri asagidaki gibidir.

3- Kaynak makinalarinda kaynak plakas! yiizeyi, yapismayi engellemek igin teflon esasl 6zel bir kumas ile kaplanmistir. Plaka ylzeylerinin
temizligi, iyi bir kaynak elde etmek igin cok énemlidir. Bu nedenle teflon kumas belli araliklarda ¢dziici bir sivi (6rn. Aseton) ile 1sitiimis
yardimiyla temizlenmelidir. Teflon kumas asinmaya basladiginda yenisi ile degistirilmelidir.

4- Profil kesiminde olusan gapaklarin (PVC profili talas pargalarinin) teflona yapismamasi igin kaynak yiizeylerinin temizlenmesi gereklidir.

— =

\\

Kaynak Dayama Plakasi -
Damlalikh Kanat Profili

Kaynak Dayama Plakasi
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® Disa Agilir Kilitli Kapi Profili

Damlalikli Kanat Profili
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Kilitli Kap1 Profili
Diiz Kanat Profili
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KOSE TEMIZLEME KURALLARI

s75

20

2,5mm

0.4 mm

ic ve dis yiizey kaynaklari
¢apak alma 6lculeri
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Damlalikh Kanat Profili
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Kilitli Kapi Profili
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Disa Agllir Kilitli Kapi Profili
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Kanat ici Orta Kayit
(Binili Kasa) Profili

33.4

16
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20 26

Duz Kanat Profili

15.9

38.2

20.9

6.7
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Kasa Profili

[

Not: Kilitli kapi, Disa acilir kilitli kap1 ve Diiz Kanat profillerinde
Damlalikli Kanat profillerinde kullanilan bigcak kullaniimalidir.
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)
R8 %5
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Orta Kayit
(Binili Kasa) Profili




s75 KASA-ORTA KAYIT MONTAJI

Islem Sirasi

1- Kesilmis ve kertilmis orta kayit profillerine orta kayit ©
baglanti takozu takilir. 2

2- Orta kayit birlesim yerlerine silikon cekilir. g // 2

3- Orta kayit baglanti takozu 3.9x22 veya 3.9x25 YHB g I E3
matkap uclu vida ile vidalanir. 7 = @/ g

4- Orta kayitlar M6x60 YSB vida ile kasa arkasindan & < E E

ektirilerek baglanir. u

5- %Qer varsa ara orta kayitlar baglanir. Karsilikl iki orta " < g
kayit mevcut ise biri M6x60 YSB vida ile gektirilir, diger| \ >
3.9x22 veya 3.9x25 YHB matkap uglu vida ile destek w7 | | | D %
sacina sabitlenir. /N7 &S o

6- Conta kanallari temizlenir. e [ N BGH @

35

[ ST

<

M6 x 60 YSB vida

22



KANAT-KANAT ICI-ORTA KAYIT MONTAJ  s75

1T

islem Sirasi

1- Orta kayit baglanti takozu yardimi
ile kanat i¢i orta kayit montaji yapilir.

m
2- Kanat ici orta kayit ile kanat profilinin
birlestigi noktada conta kanallari temizlenir.

Y -Y KESIT (DUZ KANAT)

Zws
%
‘t ; s
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I I ~
s S5—100

Y -Y KESIT

23
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s75

CIFT KANAT ACILIM, KANAT HAZIRLAMA

kanat adaptor kapag

KANAT ACAPTCR BCYU
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Kanat adaptor kagpag AN

Kanat adaptor Pr. kesim olgust = H |

H = (Kanat yiksekligi) - (88 mm)

240

KANAT ADAPTOR PROFILI

islem Sirasi
1- Alt kdse hareket iletim pargasi kanadin alt
kdsesine tespit edilir.

2- Kose hareket iletim pargasi Ust kdseye ve
ispanyolet pimi zamak karsiligina gelecek sekilde
ispanyolet yuvasina yerlestirilir. 3.9 x 22 YHB vida
ile tespit edilir.

3- Hareket iletim mekanizmasi alt kse hareket
iletim pargaina 3.9 x 22 YHB vida ile tespit edilir.

4- Kanat boyuna uygun ispanyolet secimi yapihr
ve ispanyolet boyu kanadin él¢lisiine uygun olarak
kesilir.

5- ispanyoletin marka yazisi okunacak sekilde
ispanyoletin hareketini saglayan bolimunin Gst
kdse hareket iletim pargasina, alt pargasi hareket
iletim mekanizmasina takilir.

6- Makinasiz kesilen ispanyoletlerin tespiti ara
baglanti parcalari ile yapilir.

7- Ara baglanti pargalari 3.9 x 22 YHB vida ile
tespit edilir.

8- Ara kilitteme parcasi kanat boyunun 800 mm’yi
gegmesi durumunda alt ve Ust kdse hareket iletim
parcalarina takilarak kanadin ispanyolet yuvasina
3.9 x 22 YHB vida ile tespiti saglanir.

9- Ayarli tek agilm makas mentese kanadin Ust
kdsesinde ispanyolet yuvasina yerlestirilerek 3.9
x 22 YHB vida ile tespit edilir.

10- Ayarli tek agilim orta baski mentesesi (kanat
diisey botu 800 mm'yi gectigi durumlarda kullanilir)
kanat diisey orta noktasi isaretlenir. ispanyolet,
kendi yuvasina yerlestirilerek 3.9 x 22 YHB plastik
vidasi ile tespit edilir.

11- Merkezleme pimi delikleri @6 mm matkapla
delinir.

12- Hareketli mafsal yerlestirilir ve 4.2 x 45 YHB
vida ile tespit edilir.

13- Kanat boyuna uygun adaptér kesilir.

14- Kanat adaptori Gzerinde, hareket iletim
mekanizmasi kol ekseni isaretlenerek 10’luk
matkap ile delinir.

15- Kanat adaptor profili kanat (izerine 4.2 x 38
YSB vida ile tespit edilir.

16- Hareket iletim mekanizmasi kolu uygun sekilde
kesilerek kanat adaptériinden gegirilir.
Mekanizmanin hareket etmesi saglanir.

17- Kanat adaptoér kapaklari, adaptdr profili izerine
takilarak vidalanir.




CIFT KANAT ACILIM, KILITLI KAPI HAZIRLAMA s75

Kanat adaptor hapag
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KANAT AJAPTOR 807U
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Kanat adaptor kapagi AN

Kanat adaptor Pr. kesim olgusu - H

H = (Kanat yiiksekligi) - (88 mm)

e

KANAT ADAFTOR PRO‘IL

]
oL

islem Sirasi
1- Alt kése hareket iletim pargasi kanadin alt
kdésesine tespit edilir.

2- Kdse hareket iletim parcgasi Ust kdseye ve
ispanyolet pimi zamak karsiligina gelecek sekilde
ispanyolet yuvasina yerlestirilir. 3.9 x 22 YHB vida
ile tespit edilir.

3- Hareket iletim mekanizmasi alt kése hareket
iletim pargasina 3.9 x 22 YHB vida ile tespit edilir.

4- Kanat boyuna uygun ispanyolet se¢imi yapilir
ve ispanyolet boyu kanadin élglsiine uygun olarak
kesilir.

5- ispanyoletin marka yazisi okunacak sekilde,
ispanyoletin hareketini saglayan bélimunin Gst
kdse hareket iletim parcasina, alt pargasi hareket
iletim mekanizmasina takilir.

6- Makinasiz kesilen ispanyoletlerin tespiti ara
baglanti parcalari ile yapilir.

7- Ara baglanti parcalari 3.9 x 22 YHB vida ile
tespit edilir.

8- Ara kilitleme parcasi kanat boyunun 800 mm'yi
gecmesi durumunda alt ve Ust kdse hareket iletim
parcalarina takilarak kanadin ispanyolet yuvasina
3.9 x 22 YHB vida ile tespiti saglanir.

9- Ayarli tek agilm makas mentese kanadin st
kdsesinde ispanyolet yuvasina yerlestirilerek, 3.9
x 22 YHB vida ile tespit edilir.

10- Ayarli tek agilim orta baski mentesesi (kanat
diisey botu 800 mm'yi gectigi durumlarda kullanilir)
kanat diisey orta noktas! isaretlenir. ispanyolet,
kendi yuvasina yerlestirilerek 3.9 x 22 YHB plastik
vidasi ile tespit edilir.

11- Merkezleme pimi delikleri @6 mm matkapla
delinir.

12- Hareketli mafsal yerlestirilir ve 4.2 x 45 YHB
vida ile tespit edilir.

13- Kanat boyuna uygun adaptor kesilir.

14- Kanat adaptérl Uzerinde, hareket iletim
mekanizmasi kol ekseni isaretlenerek 10’luk
matkap ile delinir.

15- Kanat adaptor profili kanat tGzerine 4.2 x 38
YSB vida ile tespit edilir.

16- Hareket iletim mekanizmasi kolu uygun sekilde
kesilerek kanat adaptériinden gegirilir.
Mekanizmanin hareket etmesi saglanir.

17- Kanat adaptér kapaklari, adaptor profili izerine
takilarak vidalanir.
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KASA KANAT MONTAJI

MENTESE SAYISI
A <1100 2 MENTESE
1101 < A < 1400 3 MENTESE
1401 <A 4 MENTESE
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39x 28

9 x 2% YIB plastih vidas?
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~ Kapal? Konum

i~
< ~ AcTk Konum

LY

1Y

Montaj Takozu

5 —0

islem Sirasi

1- ispanyolet segilir ve montaji yapilir.
2- Montaj takozlar takilir.

3- Kanat referans kdsesine dayanir.

4- Mentese kanat ve kasa delikleri, sablon yardimiyla
delinir ve menteseler vidalanir.

5- ispanyolet agik konuma getirilir.
6- Kilit dilleri Gst hizalari isaretlenir.
7- Kilitteme pargalari vidalanir.

A - AKCSITI (Damlalikli kanat)

4.2 x 38 YHB sac vidas

L.2 x &5 YHB sac vidasi

mentese

A - A KESITI(Diiz kanat)

4.2 x 38 YHB sac vidasi

4.2 x 45 YHB sac vidasi

mentese
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VASISTAS KASA KANAT MONTAUJI s75

3.9x25 YHB Plastik vida

Acik Konum Kapali konum

3.9 x 25 YHB Pls. vida

A-AKESIT

3.9x25 YHB Plastik vida

islem Sirasi
1- ispanyolet ve mentese montaji normal kanatta oldugu gibi yapilir.

2- Vasistas kelebegi kanat yiksekligine gére ayarlanarak kanada
3.9 x 25 YHB plastik vidasi ile baglanir.

3- Vasistas makasi kasaya isaretlenerek 3.9 x 25 YHB plastik vidasi
ile baglanir.

4- Carpma kilit uygulanacak ise kilit tam ortaya gelecek sekilde
isaretlenerek 3.9 x 25 YHB plastik vida ile montaji yapilir.
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KASA KILITLI KAPI MONTAJI

islem Sirasi
1- Ispanyolet segilir ve montaji yapilir.

2- Montaj takozlari takilir.

MENTESE SAYISI

3- Kanat referans késesine dayanir.

vida

35 x 25 YHB pls

@)

e (CANAT YUKSEXLIS

R

e Bt
¢
—
ol
~ M ~~ Kapal’ Kohum
~
2 @ﬂ ™ A7k Konum
@3

A <1100 2 MENTESE 4- Mentese kanat ve kasa delikleri, sablon yardimiyla
1101 < A < 1400 3 MENTESE delinir ve menteseler vidalanir.
1401 < A 4 MENTESE 5- Ispanyolet a¢ik konuma getirilir.
6- Kilit dilleri Ust hizalari isaretlenir.
7- Kilitteme pargalari vidalanir.
A - A KESITI (LAKilit Kapi)
) . Y .
N~ < Y L 7 x 38 YHR sar vidasi
\ ans
~ Of
LZ,_ @) N
m 2
_  39% 25 YHB plosiik vidas? IR

L.2 x &5 YHB sac vidasi
menfese

At,_ | ._-mv/\

[ ——

A - A KESITI (D.A Kilitli Kapi)

4.2 x 38 YHB sac vidasi

o=
— 9 L J
: %
® 2 : -
B-B KESITI

Kilit karsiligi

4.2 x 45 YHB sac vidasi

mentese

Kilit mekanizmasi

S Montaj Takozu




KILITLI KAPI ISPANYOLET VE KILIT MONTAJI s75

islem Sirasi

1- Ispanyolet veya kilit se¢imi yapilir.

2- Kilit ve kol yeri delikleri kopya freze makinasi ile agilir.
3- Kilit yuvasi kopya freze makinasi ile agllir.

4- Kilit ya da ispanyolet montaji yapilr.

I

@ 3.9x25 YHB plastik vida @ Av

x4
=
@
E
180
!
&D-—-—b- :
|
-_._._-_-_-_%_-_._._-_-_-_-_-_

©)
®)

16.2 16.2

1000

(™) Kol eksen
mesafesi

A - AKESITI

Kilit mekanizmasi

(*) X ve Y “kol eksen mesafesi” firmalara ve kilit tirlerine
gore degistigi icin 6lci kullanilan kilit Gzerinden
Kilit karsihig alinmalidir.




s75 KILITLI KAPI

Cl

ORTA KAYIT MONTAJI

islem Sirasi
1- Montaj takozlari takilr.

2- Kanat referans kdsesine dayanir.

3- Mentese kanat ve kasa delikleri, sablon yardimiyla
delinir ve menteseler vidalanir.

4- Kilit karsiligi yeri isaretlenir ve vidalanir.
5- ispanyolet agik konuma getirilir.

6- Kilit dilleri Ust hizalar isaretlenir.

7- Kilitteme pargalari vidalanir.

MENTESE SAYISI
A <1100 2 MENTESE
1101 < A <1400 3 MENTESE
1401 <A 4 MENTESE

42 x 38 YHB sac vidasi

O

195

350

4.2 x 45 YHB sac vidasi
mentese

39 x 75 YHR Plastik vida

yolet vidas?)

/ Al

Kapali Konum  ~_|

{XOME

islem Sirasi
1- Orta kayit baglanti takozu yardimi ile kanat igi
orta kayit montaji yapilir.

2- Kanat ici orta kayit ile kanat profilinin birlestigi
noktada conta kanallari temizlenir.

[

tY

Acih Konum

39 x 25 YHB matkap uglu vida

I

195

\ 39 x 22 YHB mathap uglu vida
| W—

39 % 25 YHB maltkap uglu vida

I8,

\ 39 x 22 YHB matkap ugly vida

Y -Y KESITI (D.AK.KAPI)




CIFT KANAT, TEK ACILIM PENCERE MONTAJI  s75

islem Sirasi

1- Pasif kanat kasa Uizerine oturtularak sabit mafsal hareketli mafsal tizerine gegirilir.

2- Ayarli tek agihm makas mentese, kasa menteseye gegirilir ve mentese pimi ile emniyete alinir.

3- Ayarl tek agilim orta baski mentesesi kasa menteseye gegirilir ve mentese pimi ile emniyete alinir.

4- Hareket iletim mekanizmasi kolu ile kése hareket iletim pargalari, pimleri agik konuma getirilerek kilit dilleri st
hizasi kasa Uzerinde isaretlenir.

5- Kilitleme parcgalari 3.9 x 25 YHB vida ile tespit edilir.
6- Hareketli kanat, kasa Uzerine oturtularak pasif kanatta yapilan islemler tekrar edilir.
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s75 CIFT KANAT, CIFT ACILIM PENCERE MONTAJI

islem Sirasi
1- Pasif kanat montaji islem sirasi ¢ift kanat acilm kasa - kanat montajinda oldugu gibidir.

2- Hareketli kanat montaji islem sirasi, cift agilim sistemi kasa - kanat montajinda oldugu gibidir.
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ﬁ
\ // / ] /
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Acik Kapali
Konum Konum
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b
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CIFT KANAT ACILIM KILITLI KAPI MONTAJI

s75

islem Sirasi

1- Kasa sablonu ile kasa mentesesi, sabit mafsal ve merkezleme pim delikleri 3 mm matkap ile delinir.
2- Kasa mentegesi ve sabit mafsal yerlestirilerek 3.9 x 22 YHB vida ile tespit edilir.

3- Kanat diisey boyu 800 mm’yi ge¢gmesi durumunda ikinci kasa mentesesi kanat diseyinin orta noktasina
yerlestirilerek 3.9 x 22 YHB vida ile tespit edilir.

4- Montaj islem sirasi ¢ift kanat agilim kasa - kanat montajinda oldugu gibidir.
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CIFT ACILIM SISTEMI AKSESUAR SECIM]

A

WINKHAUS CIFT ACILIM ELEMANLARI

& 5
= =" =
ELM| TANIMLAMA KOD NO ACIKLAMA
1 C.A. ispanyolet GRM 920 S 5011113067 460 - 920
GRM 1050 5000000360 550 - 1050
GRM 130071 5011110386 800 - 1300
GRM 1600/1 5011110394 1100 - 1600
GRM 1800/1 5011110402 1300 - 1800
GRM 230071 5011110410 1800 - 2300
Kose Hareket iletim 1/1G ER 15F 5021110014
Kanat Makas OR 625/0 5031110147 420 - 600
OR 800/0 501110154 600 - 800
OR 1025/1 5031110188 775 - 1025
OR 1250/1 5031110196 1000 - 1250
OR 1450/1 5031110204 1225 - 1475
KM Kése Hareket lletim  ER 7/OR 5021110550
Kasa Makas SW 22 (SA 5041111046 625 Kn Mk ile kul.
SW 22 (SOL) | 5041111053 625 Kn Mk ile kul.
SW 40 (SA 5041111061 800-1425 Kn Mk ile
SW 40 (SOL) | 5041111079 800-1425 Kn Mk ile
5.1 GC.A. Mentese SWS 3-3 5021112804
6 Arka - Alt Kilitleme MVR 50/1 5051110436
MVR 75/1 5051110451
7 Ek Kilitteme MVZ 50/1 5151094036
MVZ 75/1 5151094044
8 Hareketli Mafsal FK 20 5021050491
9 Sabit Mafsal ESV 3-3 5021050558
10 Hareketli Mafsal Tapasi FK 5021050731
11 Kilitteme Pargasi WSK 5061076256
12 Guvenli Kilitteme Pargasi SEF 5151085075
13 G.A. Kilitteme Pargasi K-SEF (SAG) 5061085091
K-SEF (SOL) | 5061085083
14 Sabit Mafsal Kapagi ESV 5021050384
Kbése Hareket iletim ER 1 5021110576
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CIFT KANAT ACILIM AKSESUAR SECIMI

s75

WINKHAUS GIFT KANAT ACILIM ELEMANLARI

=

Sse—se o=

=
ELM | TANIMLAMA KOD NO AGIKLAMA
1 Hareketli Orta Kayit isp. GZMR - 1050 1113356 700 - 1050
Hareketli Orta Kay!t isp. GZMR - 1300/1 1113364 800 - 1300
Hareketli Orta Kayt isp. GZMR - 1600/1 1113372 1100 - 1600
Hareketli Orta Kayit isp. GZMR - 1800/2 1113380 1300 - 1800
Hareketli Orta Kayit isp. GZMR - 2300/2 1113398 1800 - 2300
2 Kose Hareket lletim Elemani ER1 1110576 420 - 1475
3 Hareket iletim Mekanizmasi GZR 1113315 700 - 2300
4 Hareket lletim Mekanizmasi Kolu GZ 0-55 1095850 700 - 2300
5 Ayarli Tekagilim Makas Mentese DWS 20/9 Sag 1111905
Ayarli Tekagilim Makas Mentese DWS 20/9 Sol 1111913
6 Ayarli Tekagiim Orta Baski Mentesesi DWSM 20/9 1111855
7 Gift Acilim Kasa Ust Mentegesi SWS 3-3 1112804
8 Hareketli Mafsal FK 20 5021050491
9 Sabit Mafsal ESV 3-3 5021050558
10 Hareketli Mafsal Tapasi FK 5021050731
11 Sabit Mafsal Kapagi ESV 5021050384
12 Ara kiltleme ~ MVR 50/1 5051110436
MVR 75/1 5051110451
13 Kilitleme Par¢asi WSK 5061076256
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s75 CIFT ACILIM ISP. KANAT HAZIRLAMA

I

islem Sirasi - 1

1- Alt kése hareket iletim parcasi kanadin alt kdsesine ve mantar basli kilit dili alt tarafa
gelecek sekilde ispanyolet yuvasina yerlestirilir. Detay Z'de gérildigu gibi 3.9x25 YHB
plastik vidasi ile vidalanir.

X A 2- Kése hareket iletim pargasi sol st kdseye ve ispanyolet pimi zamak karsiligina
gelecek sekilde ispanyolet yuvasina yerlestirilir. Detay Y’de gorildigi gibi 3.9x25 YHB
plastik vidasi ile vidalanir.

3- Kbse hareket iletim pargasi sag Ust kdseye ve yassi pim yukariya dogru dik duracak
sekilde, ispanyolet yuvasinin makas tarafina yerlestirilir. Detay X’de gorildiigu gibi

i1 3.9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir.

Kose hareket iletim parcasi

Koése hareket iletim parcasi

! N |
v

3.9x25 YHB Pls. vida

DETAY Y @

N

—

DETAY A

3.9x25 YHB Pls.vida

DETAY Z @
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CIFT ACILIM ISP. KANAT HAZIRLAMA

s75

L

U0

/

/

|

L1

E\

3.9 x 25 YHB plastik vida

v

DETAY'Y

islem Sirasi - 2
1- Kanat boyuna uygun ispanyolet secimi yapilir.
2- Ispanyolet boyu kanadin él¢iisiine uygun olarak kesilir.

3- Ispanyoletin marka yazisi okunacak sekilde ispanyolet gbegine yerlestirilir ve
ispanyoletin hareketini saglayan bdlimun her iki basi kdse hareket iletim parcasina
ve alt hareket iletim pargasina takilir.

4- Makinasiz kesilen ispanyoletlerin kdse hareket iletim pargalarina tespiti ara baglant
parcalariyla yapilir. (Detay Z'de gériildugi gibi)

5- Ara baglanti parcalari ispanyolet ile kése hareket iletim parcasinin birlesim noktasinin
Uzerine oturtularak 3.9 x 25 YHB plastik vidasi ile tespit edilir.

ispanyolet
[

i

g

DETAY X

y A

?

DETAY Z
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s75 CIFT ACILIM ISP. MONTAJI KANAT HAZIRLAMA

X l X islem Sirasi - 3
4 N
H T 1- Kanat genisligi 6lculir ve kanat makas elemaninin kesimi yapilr.

2- Kanat makasi kanat ispanyolet yuvasina yerlestirilerek 3.9x25 YHB plastik vida ile
tespit edilir.
3- Kasa makas, kanat makasin lzerine takilir.

< X 4- Arka kilitteme parcasi, diiseyde kanat makas kdse hareket iletimine, alt kilitleme
yatayda alt kdse hareket iletimine takilarak, kanadin ispanyolet yuvasina 3.9x25 YHB
plastik vida ile vidalanir.

5- Yiiksek kanat boylarinda mutlaka ek kilitleme parcasi kullaniimahdir.
‘ 6- Merkezleme pimi delikleri, sablon yardimi ile 6 mm’lik matkapla delinir.
B 7- Hareketli mafsal yerlestirilir ve 4.2x45 vida ile tespit edilir.

/N
=
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CIFT ACILIM ISP. MONTAJI KASA HAZIRLAMA  s75

islem Sirasi - 4

1- Kasa sablonu ile cift acihm mentese ve sabit mafsal delikleri 3 mm matkap ile,

merkezleme pim delikleri 6 mm matkap ile delinir.

2- Gift agihm mentese ve sabit mafsal yerlestirilerek 3.9x32 YHB sac vidasi ile tespit edlir.
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CIFT ACILIM iSP. KASA KANAT MONTAJI

x x
Waij N
A
X fx
H
——

DETAY Q

© Kanat Profili

\\

/ o Kasa Profili

DE

TAY Y

o Kariat Profilt

o Kasa Profili )

DETAY Z

L 72x32 YHB v1§la

kWil

4.2x42 YHB vida

islem Sirasi (Kanadin Kasaya Montaji)

1- Alt kasa hareketli mafsal mentesenin kasaya gelen
kismi sablon yeri ile tespit edilerek 4.2x32 YHB sac vidasi
ile vidalanir.

2- Ust kasa mentesesi ve vasistas makasinin kasaya gelen
kismi, sablon ile yeri tespit edilerek 4.2x42 YHB sac vidasi
ile vidalanir.

3- Sol alt kilitleme pargasinin kasa tzerindeki yeri sablon
ile tespit edilip 3.9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir.

Not: Gift agihm aksesuari ilk alindigi anda bittn kilitleme
parcalarinin kapali konumda olmasi gereklidir. Herhangi
bir sekilde agik veya yari agik konuma gelecek olursa
montajda problem ¢ikacak ve hatta ¢ift acilim sistemi
calismayacaktir.

o
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CIFT ACILIM ISP. KASA KANAT MONTAJI s75

islem Sirasi - 5

I

1- Kasa kanat lzerine oturtularak sabit mafsal hareketli mafsala gegirilir.

2- ispanyolet acik konuma getirilir ve kilit dilleri Ust hizasi kasa Uizerinde isaretlenir.
3- Kilitleme parcalari 3.9x25 YHB plastik vidasi ile kasaya tespit edilir.

X 4- Hareketli mafsal tapasi takilir.

// 5- Sabit mafsal kapagi takilir.

6- Kasa makasi ¢ift acilim menteseye gegirilir, mentese pimi ile emniyete alinir.

X

Kapali Konum

Acik konum
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==

@ © ®

DETAY X
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CONTA VE CONTA TAKMA

©

F70 Cam Contasl
58 gr/mt

Not: Cam kalinhidi az olan
durumlarda kullanilir.

©

=
>
L4

4l

islem Sirasi
1- Kanallar sabunlu su ile islatilr.
2- Conta takma islemine Ust orta kisimdan baslanir.

3- Universal contanin késelere gelen kivrimlarinda
kivrilan pargalar conta makasi ile kesilir.

4- Conta donus yerlerinden ve bitim yerlerinden conta
kanalina yapistirilir.

e

Universal Conta
50 gr/mt

N A

U Conta
38 gr/mt

(Kertme Yapilmaz) @ @

Universal conta ve cam
contasinin dénis késesinden,
kesitte gosterilen tarali yerden
kesilerek conta baski yanaklari
birbiri Uzerine binecek sekilde
oturtularak c¢ekildiginde
yapistirmaya gerek kalmadan
koselerin sizdirmazligi saglanir.




LAMBRI KESME VE TAKMA

s75

Lambri Kesimi
1- Lambriler hesaplanmis olan cam kesim 6lgisiine gére kesilip hazirlanir.

2- Lambriler agil kesilecek ise, dnce her parca 6lglsiine gére diz olarak kesilir; daha sonra sirasiyla
birbirlerine eklenerek istenilen agida kesilir.

3- Olgiisii geregi lambriyi yarmak gerektiginde, izerindeki gizgiler referans alinarak dekupaj veya
dayamali testere ile dlzgiince kesilmelidir.

4- Birlestiriimis olan lambriler dagiimamalari ve kanat takozlama esnasinda bdtln olarak hareket
etmeleri icin PVC yapistirici (tangit) ile yapistiriimalidir.
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CITA KESIM VE MONTAUJI

Cita Kesimi

1- Citalar, teknigine uygun olarak él¢lldikten sonra, ¢ita kesimi icin 6zel olarak tasarlanmis cita
kesim makinalarinda kesilir. Uygulanan her farkli ¢ita icin ayri hazirlanmis ¢ita kaliplart kullaniimalidir.
Her kesme isleminde ¢itanin iki ayri tarafindan 45 derece kesimi yapilir.

2- Citalar kesim 6lciilerine gére 45 derecelik agi ile kesilirler. Citalarin birlestikleri kdsede ¢italarin
tam olarak oturmasini saglamak igin, ¢ita tirnagi ugtan 5 - 6 mm kertilmelidir. Kesim 6l¢isd, ¢ita
birlesim yerlerinde 0.5 mm’den fazla agiklik kalmayacak sekilde alinmalidir.
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O. KAYIT BAGLANTISINDA KULLANILAN VIDALAR s75
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IMALATTA KULLANILAN VIDALAR

NN

." A
B

==\ LR

WTTTV 1Tl

Sizin e

lIL

REF.

VIDA TiPi

KULLANIM YERI

VIDA SEKLI

3.9 x 22 YSB matkap uclu vida

Kasa destek saci

@ (e

3.9 x 25 YHB Matkap uclu vida

Kanat destek Saci
Orta Kayit Destek saci
Kilitli kapi destek saci

@ Duter>

3.9 x 32 YHB Matkap uc¢lu vida

Kap! kolu aynasi
Orta kayit baglanti takozu
. K. acilim ayarli tek a. makas mentese
. K. acili ayarli tek a. orta baski ment.
Vasistas Carpma Kilidi

@ =)

3.9 x 38 YHB plastik vidasi

Ispanyolet
Kapi kilit karsihgi
Kilitteme pargasi
Fisek strg )
. A. k6 se hareket lletim parg¢ asi
. A. Ara Baglanti Parcasi
. A. Kanat Makasi
. A. ara-alt kilitleme
. A. Ek kilitteme )
C. K. agihm ko se hareket lletim
. K. hareket lletim mekanizmasi
. K. agihm ara kilitteme

@ Drseeeeen

4.2 x 32 YHB sac vida

Mentese (kasa)
Vasistas kelebegi ve makasi

e

4.2 x 38 YHB sac vida

Kapi kilidi
Mentese (kanat)

@ Dt

4.2 x 45 YHB pls. vida

Kanat adaptdri montaiji
C.A. ve C.K. hareketli mafsal

@ Drtsrasisssstssosse

M5 x 40 HB vida

Pencere Kolu

O A
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CITA UYGULAMALARI

NOKTA DETAYLARI




KASA KANAT UYGULAMASI

s75




ORTA KAYIT'TAN KASA-KANAT UYGULAMASI  s75
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KANAT TAN KASA-KANAT UYGULAMASI

s75

sistemi)

(ic bini

Kanattan Kasa Uygulamasi




s75

KASA-KILITLI KAPI UYGULAMASI

sistemi)

(i¢ bini

Kanattan Kasa Uygulamasi

st
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KASA KALDIRMA UYGULAMALARI

40 mm Kasa Kaldirma Uygulamasi
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90°KOSE DONUS UYGULAMALARI

90° Kése Donusg Profili ile
Griyaj Uygulamasi

135° Kdése Donuls Uygulamasi

90° Kose Donlis Uygulamasi
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KANAT ADAPTOR UYGULAMALARI

89.5

1720

70

Dlz Kanat ile
Kanat Adaptori Uygulamasi

89.5

720

80

Not: Kanat profili kesilmeden uygulama yapilir.
Ispanyolet karsihigi olarak 6zel “Ispanyolet Yuvasina
Oturan Ispanyolet Karsih@” kullanilir.

Damlalikl Kanat ile
Kanat Adaptéri Uygulamasi
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KILITLI KAPI-ADAPTOR UYGULAMALARI s75

95 95

89.5
17-20
70

197

ice Acilir Kilitli Kapi ile
Kanat Adaptori Uygulamasi

197

75

75 75

89.5

70

~17-20

237

Disa Acilir Kilitli Kapi ile
Kanat Adaptori Uygulamasi

Not: Kilitli kapi profili kesilmeden uygulama yapilir.
Ispanyolet karsilig olarak 6zel “Ispanyolet Yuvasina
Oturan Ispanyolet Karsih@” kullanilr.
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ACILI DONUS BORU-ADAPTOR UYGULAMALARI s75




s75 UNIVERSAL BAG PROFILIi UYGULAMALARI
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60x100 GRIYAJ UYGULAMALARI
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s75 MIDI GRIYAJ UYGULAMALARI




YENI PENCERE PERVAZI UYGULAMALARI s75




IC PARAPET UYGULAMALARI

s75

( JCC JCC )
| Y
70 79.5
111.5
Ic Parapet ve 15 mm
Kasa Kaldirma Uygulamasi




DIS DENIZLIK UYGULAMALARI s75




SIFIR PERVAZ UYGULAMALARI

s75




ASIMETRIK T VE TIRNAKLI T UYGULAMALARI s75




s75 ORTA KAYITTAN (BINILI) KASA UYGULAMALARI

LN

Binili Kasa Uygulamasi




KASA TABAN MONTAJ UYGULAMALARI S75




ORTA KAYIT VE KANAT UYGULAMALARI

s75
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ORTA KAYIT VE K.KAPI UYGULAMALARI

70

94.5

/191

70

94.5

S6

191

254

167

214




70

94.5

75

147

80

214

70

ORTA KAYIT VE D.A.K. KAPI UYGULAMALARI

115

94.5
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ORTA KAYIT, KANAT VE K. KAPI UYGULAMALARI s75




KILITLI KAPI VE ESIK UYGULAMALARI

s75

70

70

ice Acilir Kilitli Kapi ile Esik Uygulamalari

70

70

Disa Aclilir Kilitli Kapi ile Esik Uygulamalari
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A TiPi KAPI

<—— KANAT YUKSEKLIGI f———»

KANAT GENISLIGI |—»
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A TiPi KAPI PROFILI
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